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Water-soluble, pressure-sensitive adhesive with high temp, interlaminar shear strength contains (a) 100 pts.wt. 
water-soluble copolymer of 50-85 wt.% vinylcarboxylic acid(s), 15-50 wt.% tackifying 2-1 2C alkyi (meth)acrylate, 
0-20 wt.% OH-contg. (meth)acrylate(s) and 0.05-15 wt.% polymerisable photoinltiator(s); (b) 50-150 pts.wt. water- 
soluble plasticiser(s) of the polyoxyalkylene gp. with a mol.wt. up to 2000; (c) 0-35 pts.wt. tackifying resin contg. 
COOH and/or OH gps.; (d) 1-20 pts.wt. amine contg. OH gps.; and (e) 0.05-10 pts.wt. crosslinker reacting with 
the COOH gps. of the water-soluble copolymer. Also claimed is a method of making the adhesive. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine bei hoher Temperatur scherfeste. wasserl6sliche Haftklebemasse und ihre Verwen- 
dung zur Herstellung von selbstklebenden Artikeln mit hoher Scherbelastbarkeit 

Bei Herstelluna Veredelung und Bedruckung von Papiererzeugnissen mit diversen Papierarten wird bei 
kontmuierhcher Produktion in der Papierindustrie die Forderung gestellt, durch Verbinden des Endes einer 
Papierrolle nut dem Anfang der nachsten Papierrolle die Papierrollen endlos zu spleiBen. Auch nach dem 
HeraiBSchneiden von Fehlstellen mussen die Papiereriden durch SpieiBen wieder verbunden werden. Zu diesem 
-dveck werden je nach Anwendungsfall und Erfahrung doppelseitige oder einseitige SpleiBbander eingesetzt, die 
sich durch hohen Tack und aggressive Klebkraft zur Papieroberflache hierfur besonders eignen. Da in der 
Papienndustne vielfach bei hoheren Temperaturen. z. B. im Bereich von 180-220''C, gearbeitet wird. muB eine 
sichere Verklebung der Bahnenden bei diesen Temperaturen durch eine entsprechende Scherfestigkeit des 
SpleiBbandes gewahrleistet sem. 

Da die herausgeschnittenen SpIeiBstellen unter dem Gesichtspunkt Abfailminimierung und Recycling nicht 
^° • ™ zweclu Wiederverarbeitung zurQckgewonnen werden, muB die fur die Herstellung von 
SpleiBbandem emgesetzte Haftklebemasse moglichst voUstandig wasserloslich sein. 

p wwden bereits eine Reihe von unterschiedlich zusammengesetzten wasserlosUchen Haftklebemassen 
entwickelt und fur den genannten Anwendungszweck vorgeschlagen. Der Stand der Technik auf diesem Gebiet 
wird durch folgende Schutzrechte widergespiegelt: • . 

"?'rt A '^'^'^^'""g Polyacrylsaure und Polyethylenglykol/Polypropylenglykol. 

US- A3 096 202 beschreibt em doppelseitig beschichtetes Haftklebeband, dessen haftklebende Schichten ein 
Sfn^Shaltel ^ ° ™* P°'y'^*'^e'^e'««™achepi und monomeren Vemetzungsinit- 

Ays der US-A3 321451 ist eine Haftklebemasse bekannt. die wasserlosDches Copolymer auf Basis von 
Acrylsaureestem und aminogruppenhaitigen Methacrylaten enthalt 

?^^u^l erwahnt eine Haftklebemischung aus Acyrlsaureestercopolymerisaten, ethoxyliertem Polyvi- 

nylalkohoLPoiyvmylmethyletherundPolyvinylpyrrolidon. 

DE-C 22 36 575 beschreibt Haftkleber unter Verwendung von Polyvinylether-Dispersionea 

In den US-A 3 441 430 und US-A 3 575 91 1 werden wasserlosUche bzw. wasserdispergiferbare Haftklebemas- 
sen besehneben^ die durch Copolymerisation von wasserloslichen. ungesattigten Sauren erzeiigt werden. Die 
Klebngkeit wird durch wasserlosliche Weichmacher und die Wasserioslichkeit durch Neutralisation mit Alka- 
lien, Ammoniak Oder speziellen Aminen eingestellt 

US.A 3 865 770 beschreibt Haftkleber mit Acrylsaure/Acrylsaureester-Copolymeren, neutralisiert mit Alka- 
noiaminen unter Zusatz von weichmachenden Polyoxyethylenverbindungen. 

Haftkleber auf der Basis von Vinyhnethyiether/Maleinsaure-Copolymerisaten. 
fchfrTekSnr ^'^^ umgesetzten Alkylphenoxyglykolethem als Weichma- 

In der DErA 23 60441 wird eine wasserlosliche Haftklebemasse beschrieben, die aus Copolymer von Acryl- 
sam-e und Acrylsaureestem, klebrigmachenden Kolophoniumharzen, weichmachenden Polyoxyalkylenglykolen 
undAlkanolammenzusammengeseutist. : 

DE-C 29 04 233 und EP-B 0 058 382 offenbaren Haftkleber mit Acrylsaureester/Acrylsaure-Copolyraerisaten 
neutralisiert mit tertiaren, ethoxylierten N-Alkylalkandiaminen und Alkalien. 

EP-B 0 081 846 beschreibt ein Haftklebergemisch aus Acrylsaure. Acrylsaureester/Acrylaniid-Copolymerisa- 
tenabgemischt mit mehrwertigen, klebrigmachenden Alkoholen und Alkalien. ' 

Die JP-A 73/33973 beschreibt eine haftklebende Masse mit Copolymer aus Acrylsiure und Acrylsaureethyle- 
Alki)ho!e™ithait" neutralisiert wird und als Klebrigmacher Polyether-Polyol oder mehrwertige 

Die GB-A941 276 beschreibt eine wasserlosliche Haftklebemasse, die aus dem Umsettungsprodukt eines 
Copotymeren von Vmylmethylether und MaleinsSureanhydrid mit einem Alkohol besteht und durch Zusata 
ernes flQssigen Polyvinylmethylethers klebrig. 

US-A 4 413 080 beschreibt Haftkleber auf der Basis von carboxylgruppenhaltigen Copolymerisaten und 
IsoTOtylacrylat/Butylacrylat, abgemischt mit wasserlSsUchen Polyoxyethylenderivaten und Phthalharztackifiern. 

US-A 4 442 258 erwahnt als Haftkleber Alkoxyalkylacrylat/N-Alkylaminoacrylat-Copolymefe abgemischt 
mit wasserloslichen Polyethem- oder Polyalkohol-Derivaten. . 

Nach der EP-B 0 141 504 werden Haftklebemassen von carboxylgruppenhaltigen Copolymerisaten kuf Isooc- 
tylacrylat/ Butylacrylat-Basis erhalten. abgemischt mit Phosphorosaureestem und OH-funktionellen ethoxylier- 
ten Weichmachem. ■ . 

EP-B 0 147 067 offenbart wasserlosliche Haftklebemassen auf der Basis von 2-Ethylhexylacrylat, Methacryl- 
saureundhydroxylgruppenhaltigen(Meth)acrylaten. . 

US-A 4 518 745 beschreibt wasserlosliche Haftklebemassen, aufgebaut aus VinylphosphonsSure, Acryl- oder 
Methacrylamid, Vinylsulfonsaure und Vinylphosphonsaureestem. 

Nach der DE-A 33 18 600 werden wasserlosliche Haftklebemassen auf Basis von Copolymeren aus Acrylsaure 
mit Fumarsaure-di-(alkoxyalkyI)-estem und Vinylestem hergestellt und mit wasserloslichen Weichmachem 
haftklebend eingestellt sowie durch P-Strahlung gehartet 

DE C 34 23 446 beschreibt wasserlosliche Haftkleber mit Terpolymeren auf Basis von N-Vinyllactam. N-Vi- 
nylsaureamiden, Acrylsiure(salzen) und Alkylvinylethem. 

DE-B 38 25 527 beschreibt wasseriosliche Haftklebemassen auf p-Acryloyloxypropionsaure-Basis. 

In der EP-B 0 379 932 werden wasserlosliche Haftklebemassen beschrieben, die aus wasserloslichem Copoly- 
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merisat von Vinylcarbonsaure, hydroxylgnippenhaltigem (Meth)acrylat, N-substituiertem (Meth)acrylamidderi- 
vat und Vinylcarbonsauresalz, abgemischt mit wasserloslichen Weichmachem aus der Gnippe der Polyoxyalky- 
lene, und einem Vernetzungsmittel zusammengesetzt sind. 

Obwohl die in einem derart breiten Stand der Technik beschriebenen wasserloslichen Haftklebemassen sehon 
zum SplelBen in der Papierindustrie eingesetzt werden, weisen sie in mancher Hinsicht noch Mangel auf, die ihre 
technischen Einsatzmoglichkeiten stark beschranken. So sind sie in dem geforderten, relativ hohen Teraperatur- 
gebiet zwischen 180 und 220**C nicht ausreichend bestandig und ihre Wasserl6slichkeit ist ebenfalls nicht 
ausreichend 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, wasserlosHche Haftklebemassen bereitzustellen, die diese Nach- 
teile nicht mehr aufweisen und insbesondere bei erhohten Temperaturen eine zufriedenstellende Scherfestigkeit 
aufweisen und bevorzugt wasserldslich sind. 

Die Losung dieser Aufgabe gelingt bei einer Haftklebemasse der eingangs genannten Art mit der Erfindung 
durch eine Zusamraensetzung aus den im Kennzeichen von Anspruch 1 genannten Komponenten. 

Gegenstand der Erftndung ist somit eine hochtemperaturscherfeste wasserlosliche Haftklebemasse, enthal- 
tend: 

a) 100 Gewichtsteile eines wasserloslichen Copolymerisats aus 

— 50 bis 85 Gew.-% wenigstens einer Vinylcarbonsiure, 

— 15 biis 50 Gew.-% wenigstens eines klebrigmachenden A]kyl(meth)acrylsaureesters mit 2 bis 12 
Kohlenstoff atomen im Alkylrest, 

— 0 bis 20 Gew.-% wenigstens eines hydroxylgruppenhaltigen (Meth)acrylats, 

— 0,05 bis 15 Gew.-% wenigstens eines polymerisationsfahigen Fotoinitiators, 

b) 50 bis 150 Gewichtsteile wenigstens eines wasserldslichen Weichmachers aus der Gruppe der Polyoxyal- 
kylene rait einer Molmasse bis 2000 Dalton, 

c) 0 bis 35 Gewichtsteile eines carboxyl- lind/oder hydroxylgruppenhaltigen klebrigmachenden Harzes, 

d) 1 bis 30 Gewichtsteile eines f euchthaltenden Mittels, 

e) 1 bis 20 Gewichtsteile eines hydroxylgruppenhaltigen Amins, 

f) 0,05 bis 10 Gewichtsteile eines mit Carboxylgruppeh des wasserldslichen Copolymerisats reagierenden 
Vemetzers. 

Die Vinylcarbonsaure, deren Anteil im wasserldslichen Copolymerisat zwischen 50 bis 85 Gew.-% betragt, 
kann aus AcrylsSure, Methacryisaure, P-Acryloyioxypropionsaure, Vinylessigsaure, Fumarsiure, Crotonslure, 
Trichloracrylsaure, Dimethyiacrylsaure, Aconitsaure, Itaconsaure oder deren Mischungen besteheh. Besonders 
hochwertige, wasserlosliche Haftklebemassen werden betm Eincopolymerisieren von Acrylsaure oder p-Acry- 
loyioxypropionsaure erhalten. Je hoher der Gehalt an einpolymerisierter Acrylsaure, desto barter und weniger- 
klebrig wird das wasserlosliche Copolymerisat Es wird daher angestrebt, nur so viel der sauren Komponente 
einzupoljonerisieren wie zur Erzieiung einer guten Loslichkeit in Wasser unerlaBlich ist 

Durch den Einsatz von 15 bis 50Gew.-% der klebrigmachenden Alkyl(meth)aGrylsaureester mit 2 bis 12 
Kohlenstoffatomen im Alkylrest wird das harte wasserlosliche Copolymerisat haftklebrig eingestellt Sie werden 
aus der Gruppe Ethylacrylat, Propylacryiat, Butylacrylat, Isobutylacrylat, Hexylacrylat, Heptylacrylat, 2-Ethyi- 
hexylacrylat, 2-Methylheptylacrylat, Isooctylacrylat, n-Octylacrylat, Isodecylacrylat, Isodecylmethacrylat, Lau- 
rylacrylat oder Laurylmethacrylat ausgewahlt ■ 

Ziir weiteren Verbesserung der Wasserloslichkeit werden hydrbxylgrupperihaltige (Meth)acrylate einpolyme- 
risiert 

Dabei wird beispielsweise 2-Hydroxyethyl(meth)acryIat, 2-Hydroxypropyl(meth)acrylat oder 4-Hydroxybu- 
tyl(meth)acrylat, eingesetzt 

Durch Einbau von Fotoinitiatoren und die dadurch ermogiichte zusatzliche Vemetzung mit Hilfe yon UV- 
Strahlen (Lampe oder Laser) wird die dynamische Scherfestigkeit im Bereich von 180— 220**C signifikant 
verbessert 

Die polymerisationsfahigen Fotoinitiatoren werden aus der Gruppe der photoreaktiven Acryloyloxy-Verbin- 
dungen ausgewahlt Genannt iseien beispielsweise 4-Acryloyloxybenzbphenon, 4<2-Acryloyleth6xy>'phe- 
nyl(2-hydroxy-2-propyl)-keton, Phenyl-(1 -acryloyloxy)-cyclohexylketon, - 4-Acryloyloxyethoxybenzophenon, 
a-Methylenoxy aery loylbenzoinmethylet her und 4-Acryloylaminobenzo.phenbn. 

Das wasserlosliche Copolymerisat kanii nach den iiblichen Verfahren durch radikalische Polymerisation in 
organischen Losemitteln hergesteilt werden. Das Monomerengemisch wird bei einer Konzentration von etwa 
50 Gew.-% — je nach dem Grad der Loslichkeit der speziellen, darin eingesetzten Monomeren — in Isopropan- 
ol oder Aceton und/oder in Gemischen von Isopropanol mit Aceton auf 55— 75° C erwarmtBeim Siedepunkt 
des Polymerisationsmediums wird dann mit Radikalbildnem wie Azoisobuttersaurenitril oder Benzoylperoxid 
die Polymerisation initiiert Enthalt das Monomerengemisch Anteile von 2-Hydroxypropylmethacryiat in Kom- 
bination mit Acrylsaure, so kann unter dem EinfluB dieses Monomers die Reaktionsgeschwindigkeit der Polyme- 
risation soweit verringert werden, daB. die Polymerisationswarme miihelos abgefiihrt werden kana Durch die 
regelnde Wirkung des o.g. Esters wird auch die Gefahr der Gelbildung, die durch Vemetzung wahrend des 
Polymerisationsprozesses bedingt ist, verringert Haufig empfiehlt sich die Verwendung einer den ProzeBverlauf 
zusatzHch regelnden Substanz, z. B. Tetrabrommethan- GewShnlich ist die Reaktion nach 6 bis 12 Stunden 

beendet . ... 

Danach werden dem Copolymerisat Weichmacher, carboxyl- und/oder hydroxyl-gruppenhaltige klebrigrna- 
chende Harze, feuchthaltende Mittel, hydroxylgruppenhaltige Amine and mit Carboxylgruppeh des Copolyme- 
risates reagierende Vemetzer zugefugt 



DE 44 3*2 36'8 Al 



Wasserlosliche Weichmacher, die gemaB Erfindung dem wasserloslichen Copolymerisat in einer Menge von 
50 bis 150 Gewichtsanteilen zugesetzt werden (Komponente b), sind aus der Griippe der Polyoxyalkyiene mit 
einer Molmasse bis 2000 Dalton ausgewahlL Bevorzugt werden Polyethylenglykol, Polypropylenglykol, Polyox- 
ypropylen/Polyoxyethylen-CopoIymer, Monoethylengljicoldimethjlether, Polyethylenglykoldimethylether, Mo- 
5 noethylenglykolmonomethylether und/oder Polyethylenglykolmonomethylether verwendet 

Zur Erzielung der gewiinschten Klebeeigenschaften, wie Tack und Klebkraft, empfiehlt sich der Zusatz von 0 
bis 35 Gewichtsteilen carboxyl- oder hydroxylgnippenhaltigen klebrigraachenden Harzen wie z. B. modifiziertes 
Kolophoniumharz bzw. hydrierte oder disproportionierte Kolophoniumharz-Typen, Terpenpherioiharze oder 
Polyterpenphenolharze, vorzugsweise zusairimen mit geringen Mengen anionischer und nichtionischer Emuiga- 
10 toren. Diese an sich in Wasser unloslichen Harze werden von den wasserldslichen Bestandteilen der Haftkiebe- 
masse kolloidal in Ldsung gebracht Geringe Zusatze yon Emulgatoren konnen ihre Auflosung in Wasser 
beschleunigen. - : 

Dabei wurde uberraschenderweise gefunden, daB die in der Haftklebeschicht vorhahdene Feuchtigkeit der 
wasserloslichen SpleiBbinder den Tack und die Haftung zum Papier positiv beeinfluBt Urn daher einen gewis- 
15 sen Feuchtigkeitsgehalt sicherzustellen, kann der Rezeptur des Haftklebers ein feuchtfaltendes Mittel wie 
beispielsweise Glycerin oder Sorbit zugegeben werden. 

Das freie Carboxylgruppen enthaltende Copolymerisat (a) wird gemaB Erfmdung durch Zusatz voii hydroxyl- 
gruppenhaltigen Aminen partiell neutralisiert und damit selbst nach der Vemetzung wasserloslich gemacht. 
Dabei wurde uberraschenderweise gefunden, daB die Neutralisation mit hydroxylgnippenhaltigen Aminen nicht 
20 nur eine ausgezeichnete Loslichkeit der Haftklebemasse in vemetztem Zustand selbst bei sehr unterschiedlichen 
pH-Werten (pH: 3—10) bewirkt, sondem auch einen positiven EinfluB auf die Benetzbarkeit bei der Beschich- 
tung und auf das Beschichtungsbild ausubt Als hydroxylgruppenhaltige Amine werden Alkanolamine oder 
ethoxylierte Amine eingesetzt Zwecks Erreichen einer hohen thermischen Scherbelastbarkeit wird das wasser- 
losliche Copolymerisat mit Hilfe von mit Carboxylgruppen des Copolymerisates reagierenden Verbindungen 
25 vemetzt Dazu geeigriet sind unter anderem Metallchelate, Metallsaureester, Epoxid-, Aziridin-, Triazin-, Phe- 
nol- oder Aminoharze. Besonders bevorzugt werden Aluminium- und Zirconiumacetylacetonat 

Die erfindungsgemaBen Haftklebemassen zeichnen sich auch durch eine sehr hohe Soforthaftung auf Papier 
aus. Femer wird ein Durchschlagen der Haftklebemassen durch Papier nicht beobachtet 

Zur Herstellung der wasserloslichen SpleiBbander wird ein leicht repulpierbares Papier oder Vlies ein- oder 
30 beidseitig mit der erfmdungsgemaBen wasserloslichen Selbstklebemasse nach fablichen Yerfahrensweisen be- 
schichtet, getrocknet und ggf. nach Ausriistung mit Trennpapier zu Rbllen auf gewickelt und anschlieBend liiittels 
ublicher Schneidvorrichtung in gewunschte Breiten geschnitten. AuBer ihrer Verwendbarkeit fiir SpleiBbander 
k5nnen die wasserloslichen Haftklebemassen fur andere Zwecke eingesetzt werden, wie beispielsweise zur 
Herstellung von wasserdispergierbaren oder gut abldsbareh Etiketten sowie zur Herstellung von recyclingfahi- 
35 gen Verpackirngsbandem. 

Die ErHndung wird nachstehend anhand der folgenden Beispiele naher erlautert: 

Beispiel 1 

40 In einem l-Liter-Dreiha!skolben, ausgestattet mit einem RuckfluBkiihler und Ankerruhrer, werden 200 g eines 
Losemittelgemisches aus 50 Gew.-% Aceton und 50 Gew -% Isopropanol yorgelegt und zum Sieden gebracht. 
Zu dem siedenden Ldsemittelgemisch wird innerhalb von 3 h ein Gemisch aus 140 g Acryls^ure, 50 g 2-Eth^ex- 
ylacrylat, 10 g 4-Acryloyloxybenzophenon und 1 g AIBN zudosiert. Nach einer dreistundigen Nachreaktibn 
wurde das losemittelhaltige Copolymerisat bis zu Raumteraperatur abgekuhlt und wie jFolgt modifiziert 

45 Zu dem Copolymerisat wird untef standigem Ruhren 160 gl'olye.thylenglykol 400, 10 g Harz Bevilite 62-L, 
20 g wasserhaltiges Glycerin, 20 g hydroxylgruppenhaltiges Amin Ethoduomeen T/25 und 160 g eirier 5%igen 
Losung Aluminiumacetylacetonat im Ethylacetat zugegeben. Die so erhaltene Haftklebemasse wird auf eine 
silicbnisierte Folie mit 60 g/m^ Kleberauftrag beschich'tet, 10 Min. im Trockenkanai bei 105° C getrocknet und 
danach der Bestrahlung durch UV-Larape der Fa. 1ST (Typ U 350-M-I-DL) 30 sec stationar ausgesetzt (der 

50 Abstand UV-Lampe/Haftklebeschicht betrug 5 cm). Die thermisch und mittels UV-Strahlen verrietzte Haftkle- 
beschicht wird beidseitig auf ein leichtes repulpierbares Teefilterpapier mit eineir Grammatur von 12 g/ih^ 
zukaschiert 

Nach Abziehen der siliconisierten Folie wird ein doppelseitiges SpleiBband erhalten, das fiir die Anwendung 
bei fliegendem RoUenwechsel in der Papierindustrie bestens geeignet isL 
55 Die PrQfung der dynamischeh Scherfestigkeit, gemessen bei 130°C, 150**C; 180°C und 210*'C erfolgte auf 
einer Pappe nach Anwalzen mit 50 N bei einer VerkJebungsflache von 4 cra^, 

AuBerdem wird die Wasserldslichkeit der auf dem Teefilterpapier beschichteten Haftklebemasse getestet In 
Anlehnung an praxisrelevante Bedingungen werden 12^ cm^ SpleiBband in einem Aufschlaggerat bei 3000 
U/min 15 Min. in 150 ml Wasser bei 20''C geriihrt und die Aufl5sung des Haftklebers optisch beurteilt. Die 
60 Wasserloslichkeitsprufung erfolgte im neutralen und alkalischen Bereich bei pH = 7 und pH=9. 

Die ermittelten Prufwerte (zum Vergleich wird ein konmierzielles SpleiBband herangezogen) wurden tabella- 
risch zusammengefaBt 
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Beide gepruften SpleiBbander zeichnen sich durch eine gute Wasserlosiichkeit im neutralen und alkalischen 
Bereichaus. • 

Das geiriaS Beispiel 1 hergestellte SpleiBband ist bezuglich der dynamischen Scherfestigkeit besonders bei 
ISO^'C und 210^C dem koramerziellen SpleiBband deutlich uberlegen- 

Beispiele 2 bis 15 

Diverse wasserlosliche Haftklebemassen gemaB der Erfindung (gehaue Zusammensetzimg des wasserldsli- 
cheh Copolymerisates wird in TabeUe 2 und die genaue Zusammensetzung der HaftkJebemasse in Tabelle 3 
dargestellt) werden auf eine siliconisierte Folie mit 60 g/m Kleberauftrag beschichtet, 10 Min. im Trockenkanal 
getrocknet und danach einer UV-Laniipe der Fa. 1ST (Typ U 350-M-l-DL) 30 sec. stationar iausgesetzt (der 
Abstand UV-Lampe/Haftldebeschicht betrug 5 cm). Die vemetzten Haftklebeschichten werden beidseitig auf 
ein Teefilterpapier (Grammatur : 12 g/m^) zukaschiert Erhalten werden doppelseitige SpleiBbander, die aiif 
dynamische Scherfestigkeit, gemessen bei ISO^'Q 150° C, 180°C und 210°C und Wasserlosiichkeit (bei pH = 3,7 
und 10) getestet werden. Die Auspriifung erfdlgte auf einer Pappe nach Anwalzen mit 50 N bei einer Verkle- 
bungsflache von 4 cm^. Die ermittelten Werte der dynamischen Scherfestigkeit und der Klebkraft sind in Tabelle 
4 zusammengefaBt 

Abkiirzungsverzeichnis 

AS — Acrylsaure 

APS — P-Acryloyloxypropionsaure 

2-EHA — 2-Ethyihexylacrylat 

BA — Butyiacrylat 

2-HEA ~ 2-Hydroxyethylacrylat 

2-HPMA — 2-Hydro5cypropylmethacrylat 

ABP — 4-Acryioyloxybenzophenon . 

ZLI 3331 — 4(2-Acryloyiethoxy)-phenyl(2-hydroxy-2-propyl)-keton 

AEBP — 4-AcryIoyloxyethoxybenz6phenon 

PBG 300 — Polyethylenglykol mit einer Molmasse von 300 Dalton 

PPG 400 — Polypropylengiykol mit einer Molmasse von 400 Dalton. 

PEG— DME 500 — Polyethylenglykoldimethylether mit einer Molmasse von 500 Dalton 

B 106 — Kolophoniumharz/Fa. Hercules 

R 73 1 — Koiophoniumharz/Fa. Abieta Chemie 

GN — Glycerin 

T/25 — ethoxyliertes Amin Ethoduomeen T/25 
C/25 — ethoxyliertes Amin Ethomeen C/25 
TEA — Triethanolamin 
AlACA — Aluminiumacetylacetonat 
ZrACA — Zirconiumacetylacetonat 

325 — Aminoharz Cymel 325/Fa. Cyanamid - . 
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Die gemaB der Erf indung hergestellten wasserloslichen SpleiBbander zeichnen sich durbh eine hohe dynami- 
55 sche Scherfestigkeit bei erhohten Temperaturien bis zu ca. 210°C aus» Sie besitzen dabei eine gute Wasserloslich- 
keitim breiten(3 bis 10)pH-Bereich. 
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Patentanspruche 

1. Bei hoher Temperatur scherfeste wasserlosliche Haftkiebemasse, enthaltend. 

a) 100 Gewichtsteile eines wasserloslichen Copolymerisats aus 

— 50 bis 85 Gew.-% wenigstens einer Vinylcarbonsaure, 

— 15 bis 50 Gew.-% wenigstens eines klebrigmachenden Alkyl(nieth)acrylsaureesters mit 2 bis 12 
Kohlenstoffatotnen im Alkylrest, 

— 0 bis 20 Gew.-% wenigstens eines hydroxylgruppenhaltigen (Meth)acrylats, 

— 0,05 bis 15 Gew.-% wenigstens eines polymerisationsfahigen Fotoinitiators, 

b) 50 bis 150 Gewichtsteile wenigstens eines wasserloslichen Weichmachers aus der Gruppe der 
Polyoxyalkylene mit einer Molekularmasse bis 2000 Dalton, . 
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c) 0 bis 35 Gewichtsteile eines carboxyl- und/oder hydroxylgruppenhaltigen kJebrigmachenden Harzes, 

d) 1 bis 20 Gewichtsteile eine hydroxyigruppenhaltigen Amins, 

e) 0,05 bis 10 Gewichtsteile eines mit Carboxylgruppen des wasserioslichen Copolymensats reagieren- 
den Vernetzers. 

2. Haftklebemasse nach Ahspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sie 1 bis 30 Gew.-% eines feuchthalten* 5 
den Mittels aufweist 

3. Haftklebemasse nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB sie einen mit Carboxylgruppen 
reagierenden Vemetzers enthalt 

4. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Vinylcarbonsaure aus der Gruppe 
Acrylsaure, Methacrylsaure, P-Acryloyioxypropionsaure, Vinylessigs^ure, Fumarsaure, Crotonsaure, Tri- 10 
ChloracryisSure, Dimethylacrylslure, Aconitsaure oder Itacons^ure ausgewahlt ist 

5. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der klebrigmachende Alkyl(nieth)acryl- - 
saureester mit 2 bis 12 Kohlenstoffatomen im Alkylrest aus der Gruppe Ethylacrylat, Propylacrylat, Butyl- 
acrylat, Isobutylacrylat, Hexylacrylat, Heptyiacrylat, 2-Ethylhexylacrylat, 2-MethyIheptylacrylat, Isooctyl- 
acrylat, n-Octylacrylat, Isodecylacrylat, Isodecylmethacrylat, Laurylacrylat.oder Lauryimethacrylat ausge- . 15 
wahltist 

6. JHaftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das hydro xylgruppenhaltige (Meth)acry- . 
lat ein 2-HydroxyethyI(meth)acrylat, 2-HydroxypropyI(meth)acryIat oder 4-Hydroxybutyl(meth)acrylat ist 

7. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der polymerisationsfahige Fotoinitiator 
ein 4-AcryIoyloxybenzophenon, 4(2-Acryio3dethoxy)-phenyi-(2-hydroxy-2-propyi)-keton, Phenyl- 20 
(1 -acryloyIoxy)-cyclohexyiketon, 4-Acryloyloxyethoxyben2ophenon, a-MethyIenoxyacry!oylbenzoinme- 
thylether oder 4- Acryloyiaminobenzophenon ist 

8. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der wasserlosUche Weichniacher mit 
einer Molekularmasse bis 2000 Daiton ein Polyethylenglykol, Polypropylenglykol, Polyoxypropyien/Poly- 
oxyethylen-Copolymer, Monoethylenglykoldimethylether, Polyethylenglykoldimethylether, Monoethylen- 25 
glykolmonomethylether oder Polyethylengiykolmonomethyiether ist 

9. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das carbbxyi- und/oder hydroxylgrup- 
penhaltige Harz aus der Gruppe. der Kolophoniumharze, Terpenphenoiharze oder Polyterpenphenolharze 
ausgewahlt ist , 

10. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das feuchthaltende Mittel Glycerin oder 30 
Sorbit ist 

1 1. Haftklebemasse nach Aiispnich I, dadurch gekennzeichnet, daB das hydroxylgruppenhaltige Amin ein 
Alkanolamin oder ein ethoxyliertes Amin ist 

12. Haftklebemasse nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Venietzer ein Metallchelat Metall- 
saoreester, ein Epoxid-, A^ziricins Triazin-, Phenol- oder ein Aminoharz ist 35 

13. Verfahren zur Herstellung der Haftklebemasse nach den Anspriichen 1 bis 12, gekennzeichnet durch die 
Arbeitsschritte: 

In einem ersten Arbeitsschritt wird ein Losexnittelgemisch aus Kohlenwasserstoffen vorgelegt und zum 
Sieden gebracht, in einem zweiten Arbeitsschritt werden darin innerhalb einer langeren Zugabezeit (bis zu 3 
h) . . 40 

a) die Komponenten des wasserioslichen Copoiymerisats 

— Vinylcarbonsaure, 

— klebrigmachender Alkyl(meth)acrylsaureester mit 2 bis 12 Kohienstoffatomen im Alkylrest, 

— hydroxylgruppenhaltiges (Meth)acrylat, ■ ' 

— polymerisationsfahiger Fotoinitiator, .45 

b) wasserloslicher Weichmacher, 

c) klebrigmachendes Harz, 

d) hydroxylgruppenhaltiges Amin, 

e) Vernetzer, , 

zudosiert; nach einer mehrstiindigen Nachreaktion wird das losemittelhaltige Copolymerisat in einem 50 
dritten Arbeitsschritt bis zur Raumtemperatur abgekiihlt und in einem weiteren Schritt wird die erhaltene 
Haftklebemasse auf eine dehasiv ausgeriistete Folie aufkaschiert und bei ca. 105*C getrocknet, sodann die 
aufkaschierte Schicht einer Bestrahlung mit LTV-Strahlen ausgesetzt und vemetzt; zuletzt wird die vemetz- 
te Haftklebeschicht beidseitig auf ein Tragerpapier zukaschiert und nach Abziehen der dehasiven Folie 
wird ein doppelseitiges SpleiBband erhalten. 55 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB die UV-Vemetzung mittels spektralem Licht 
einer UV-Larape oder monochromatischem Licht eines Lasers durchgef iihrt wird. 

15. Verwendung der Haftklebemasse nach den Anspriichen 1 bis 12 zur Herstellung von SpleiBbandem mit 
hoher thermischer Scherbelastbarkeit 
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